D) chemie
AP HK1

Zaprawa do zabezpieczania antykorozyjnego odstonietej stali zbrojeniowej
oraz wykonywania warstwy sczepnej podczas naprawy betonu

SPECYFIKACIJA Jednosktadnikowa zaprawa typu PCC/SPCC - na bazie cementu, modyfikowana polimerami, przeznaczona
do zabezpieczania antykorozyjnego odstonietej stali zbrojeniowej oraz wykonywania warstwy sczepnej
pomiedzy podtozem betonowym a zaprawg naprawcza lub miedzy starym i nowym betonem,
we wszelkiego typu konstrukcjach betonowych i zelbetowych (takze sprezonych), wewnatrz i na
zewnatrz. Stanowi czes¢ systemu napraw betonu AP.

WLASCIWOSCI — Znakomita przyczepno$¢ do podtoza (zaréwno betonu jak i stali zbrojeniowej)

— Mozliwe naktadanie metodg reczng lub natryskiem

— Do stosowania na powierzchniach poziomych, pionowych i w pozycji putapowej

— Wysoka skutecznos¢ ochrony antykorozyjnej zbrojenia (zawiera inhibitory korozji)

— Zwieksza przyczepnos¢ zapraw naprawczych na bazie cementu oraz nowego betonu do istniejgcego
podtoza betonowego

— Umozliwia dyfuzje pary wodnej

— Moze by¢ stosowana w przypadku napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych, w tym obcigzonych
dynamicznie i/lub sprezonych, wewnatrz i na zewnatrz

— Woysoka wydajnos¢ i duza uniwersalnos¢ zastosowan

— Zaprawa mrozoodporna, odporna na sdl rozmrazajacg, olej, produkty ropopochodne

— Produkt tatwy w uzyciu i przygotowaniu - gotowa zaprawa, wymagajaca jedynie zmieszania z wodg

ZASTOSOWANIE — Antykorozyjne zabezpieczenie stali zbrojeniowej i/lub warstwa sczepna, zwiekszajgca przyczepnosé
zapraw naprawczych na bazie cementu do podtoza betonowego, w naprawach najbardziej
wymagajacych konstrukcji betonowych i zelbetowych (takze sprezonych i obcigzonych dynamicznie)
infrastruktury komunikacyjnej (mosty, wiadukty, estakady, tunele, przepusty, mury oporowe itp.),
przemystu (kominy zelbetowe, chtodnie kominowe i wentylatorowe, silosy, pylony, stupy itp.),
budownictwa kubaturowego (hale produkcyjne i magazynowe, budynki uzytecznosci publicznej,
stadiony itp.) i hydrotechnicznego (oczyszczalnie $ciekdw, nabrzeza, zbiorniki, zapory, $luzy, jazy,
kanaty itp.)

— Warstwa sczepna pomiedzy istniejgcym podtozem betonowym i nowym betonem (miedzy starym
i nowym betonem)

— Jako warstwa sczepna dla wszystkich grup mineralnych zapraw naprawczych, réwniez w przypadku
betonowych posadzek przemystowych

OPAKOWANIE, Worki papierowe z wktadkg foliowga zawierajace 25 kg produktu (paleta = 1050 kg).

WARUNKI SKEADOWANIA Czas sktadowania — 1 rok od daty produkcji, pod warunkiem przechowywania w oryginalnych,
nieuszkodzonych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchym i chtodnym miejscu. Chroni¢ przed
wilgocig! Unika¢ bezposredniej ekspozycji na promienie stoneczne!

APROBATA / NORMA Produkt zgodny z norma PN-EN 1504-3:2006
DANE TECHNICZNE:

Postac szary proszek
Uziarnienie do 0,3 mm
Gestosé swiezej zaprawy ~2,00 kg/dm3
Teoretyczne zuzycie suchej zaprawy:
- jako zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenia ok. 1,7 kg/m? (tacznie, na dwie warstwy)
- jako warstwa sczepna 1,5+1,8 kg/m? (w zaleznosci od stanu podtoza)

Wymagana liczba warstw:

- jako zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenia 2 warstwy

- jako warstwa sczepna 1 warstwa
llos¢ wody zarobowej (wagowo, w zaleznosci od oczekiwanej konsystencji zaprawy) 20+21 % (tj. 5,0+5,25 | wody na worek 25 kg)
Temperatura podtoza i otoczenia podczas naktadania od +3°C do +35°C
Czas zachowania wtasciwosci roboczych (parametr zalezny od warunkéw aplikacji) 40+70 min.
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DANE TECHNICZNE c.d.:

Odpornosé na zamrazanie / rozmrazanie w wodzie (wg PN-88/B-06250:1988) spetnia (200 cykli)

Zawarto$¢ jonéw chlorkowych (wg PN-EN 1015-17:2002 / A1:2005) <0,03%

Reakcja na ogien klasa Al

Przyczepnos¢ do podtoza betonowego (po 28 dniach, wg PN-EN 1542:2000) > 3,0 MPa (lub przetom w betonie)
Przyczepnosc¢ do podtoza ceglanego (po 28 dniach) > 1,5 MPa (lub przetom w podtozu)

Przyczepnos¢ do stali zbrojeniowej (po 28 dniach, stal oczyszczona do stopnia

czystosci Sa 2% wg PN-ISO 8501-1) 22,0 Mpa
Odpornosé na karbonatyzacje (wg PN-EN 13295) spetnia
Stan zbrojenia w otulinie z zaprawy (wg PN EN 480-14) pasywny
Wytrzymatos¢ na Sciskanie (po 28 dniach, wg PN-EN 196-1:2016) > 30 MPa

llo$¢ wody zarobowej oraz zuzycie praktyczne zaprawy zalezy m.in. od warunkow panujacych podczas przygotowywania zaprawy i jej aplikacji (takich jak: temperatura i wilgotno$¢ powietrza, materiatu
i podtoza), ksztattu, chropowatosci i chtonnosci podtoza, techniki naktadania, miejsca wykonywania prac, strat nanoszenia itp. Podane w tabeli warto$ci uzyskano w laboratorium, w warunkach badawczych
okreslonych w normach. Praktyczne wyniki pomiaréw mogg sig rézni¢ od podanych w tabeli wartosci z uwagi na okolicznosci, na ktére Producent i Dostawca nie maja wptywu.

APLIKACJA MATERIALU

Przygotowanie podtoza Stal zbrojeniowa - powinna zostaé odstonieta az do miejsc nieskorodowanych (min. 1 cm poza obszar
skorodowany w kierunku wzdtuz preta). Jezeli pret zbrojeniowy jest skorodowany na wiecej niz potowie
obwodu, nalezy odkuc¢ otuline betonowg na catym jego obwodzie. Odstoniete zbrojenie oczysci¢ do stopnia
czystosci minimum Sa 2 (zalecane oczyszczenie do stopnia Sa 2%) wg PN-ISO 8501-1. Zalecane jest
czyszczenie metodg strumieniowo-$cierng (piaskowanie). W okreslonych przypadkach dopuszczalne jest
czyszczenie mechaniczne. Przed rozpoczeciem naktadania zaprawy podtoze doktadnie odpyli¢.

Beton - podtoze betonowe powinno by¢ wykonane zgodnie z normami budowlanymi. Powierzchnia betonu
powinna by¢ czysta, mocna, lekko chropowata, o otwartych porach. Wszelkie zanieczyszczenia mogace
ograniczac przyczepnos¢, takie jak: kurz, pyt, zaolejenia, zattuszczenia, slady wapna, wosku, substancje
bitumiczne itp. oraz luzne fragmenty betonu i stare powtoki - nalezy usungé. Sprawdzi¢ powierzchniowa
wytrzymatos¢ betonu na rozcigganie (préba pull-off) - srednia wartos$¢ préby powinna wynosi¢ minimum
1,5 MPa (warto$¢ zalecana), a warto$¢ pojedynczego wyniku - minimum 1,0 MPa. W przypadku gdyby
wartosc¢ ta byta mniejsza nalezy dodatkowo przygotowac podtoze np. poprzez czyszczenie wody pod
wysokim cisnieniem, frezowanie, szlifowanie, piaskowanie lub w inny mozliwy sposdb.

Podtoze betonowe o odpowiedniej wytrzymatosci nalezy doktadnie odpyli¢ oraz nasgczyé wodg do stanu
matowo-wilgotnego (powierzchnia betonu jednolicie ciemna i matowa, bez potysku, jasnych i ciemnych
plam przez co najmniej 35 min. od chwili jego nawilzenia oraz bez widocznych kropel lub zastoisk wody).
Podtoze rozpoczgé nawilza¢ woda 3-5 h do 2 dni przed aplikacjg zaprawy, w zaleznosci od stanu podtoza
(szczegdlnie jego wilgotnosci) oraz panujacych warunkéw atmosferycznych. Bezposrednio przed
natozeniem zaprawy usungé ewentualny nadmiar wody (np. przy uzyciu sprezonego powietrza).

W taki sam sposdb nalezy przygotowac podtoze wykonane z mineralnych zapraw na bazie cementu.

Przygotowanie materiatu Materiat AP HK1 jest dostarczany jako gotowa, sucha zaprawa, wymaga jedynie wymieszania z woda. llo$¢
wody zarobowej jakg nalezy doda¢ do zaprawy wynosi od 20% do 21% wagowo (tj. od 5,0 | do 5,25 | wody
na worek 25 kg suchej zaprawy) - w zaleznosci od warunkéw aplikacji oraz oczekiwanej konsystencji
zaprawy. Do pojemnika wlaé¢ ok. 2/3 wymaganej ilosci wody zarobowej, a nastepnie wsypywac suchg
zaprawe mieszajgc zawartos¢. Do mieszania uzywac mieszadta wolnoobrotowego (300+400 obr./min). Czas
mieszania: ok. 3 minuty. Nastepnie sukcesywnie dodawac pozostata ilos¢ wody mieszajac jednoczesnie
zawartos¢ pojemnika przez kolejne 2-3 minuty - az do uzyskania jednorodnej mieszaniny o oczekiwanej
konsystencji. Nie wolno przekracza¢ maksymalnej ilosci wody zarobowej!

Naktadanie materiatu - Oczyszczone do odpowiedniego stopnia czystosci prety zbrojeniowe (lub inne elementy stalowe) nalezy
zabezpieczenie doktadnie odpyli¢ i zabezpieczy¢ poprzez natozenie dwdch warstw zaprawy AP HK1. Materiat nanosic¢
antykorozyjne stali sztywnym pedzlem, szczotkg lub w inny sposéb tak, aby zapewni¢ catkowite pokrycie stali i ciggtos¢
zbrojeniowej wykonanej powtoki ochronnej. Odstep pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw: od 1 h do 6 h (czas ten

jest zalezny od warunkdéw panujacych podczas naktadania i utwardzania materiatu). Kolejng warstwe mozna
naktadac¢ po dostatecznym utwardzeniu warstwy poprzednie;j.

Naktadanie materiatu - Zaprawe AP HK1 o konsystencji szlamu, nanosi¢ na odpowiednio przygotowane i nasgczone wodg do stanu
warstwa sczepna matowo-wilgotnego podfoze betonowe, przy uzyciu szczotek lub pedzli z twardym wtosiem, mocno
wecierajac materiat w podtoze tak, aby wniknat we wszystkie pory i nieréwnosci.
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Naktadanie materiatu - Leki opor wyczuwany w trakcie wcierania zaprawy w podfoze $wiadczy o jej wihasciwej konsystencji.
warstwa sczepna c.d. Rozwadnianie zaprawy w trakcie wcierania lub jej "slizganie sie" Swiadczy o nadmiarze wody w podtozu -
nalezy wéwczas przerwad prace, a rozwodniong zaprawe usungc.
Zaprawe naprawcza (lub nowa warstwe betonu) nalezy naktadaé¢ na sSwiezg, niezwigzang warstwe
sczepng - zgodnie z zasadg ,,mokre na mokre”.
W przypadku kiedy warstwa sczepna wykonana z zaprawy AP HK1 wyschnie nie wolno naktadac na nig
zapraw naprawczych! W takim przypadku, konieczne jest catkowite usunigcie wyschnietego materiatu,
odpowiednie przygotowanie podtoza i ponowne wykonanie warstwy sczepnej!

Pielegnacja Po zakonczeniu naktadania zaprawy AP HK1 stosowanej jako antykorozyjne zabezpieczenie stali
zbrojeniowej i jej utwardzeniu, nalezy jak najszybciej wykona¢ warstwe sczepng i wypetnienie ubytkéw
betonu (odtworzenie otuliny zbrojenia).

Podczas stosowania zaprawy AP HK1 jako warstwa sczepna, utozong zaprawe nalezy chroni¢ przed
wyschnieciem i zanieczyszczeniem przed natozeniem na nig zaprawy naprawczej lub nowego betonu.

UWAGI e W przypadku niestandardowych zastosowarn oraz nanoszenia metoda natrysku prosimy o kontakt

w celu ustalenia sposobu wykonywania prac.

e W przypadku prac w temperaturach ponizej +5°C i powyzej +30°C prosimy o kontakt w celu
otrzymania dodatkowych wskazéwek.

¢ Niskie temperatury i zastosowanie zimnej wody zarobowej wydtuzajg czas wigzania zaprawy!

e Wysokie temperatury przyspieszaja przyrost wytrzymatosci, skracaja jednak znaczaco czas
zachowania wtasciwosci roboczych zaprawy!

¢ Do zaprawy nie wolno dodawa¢ wigkszej ilosci wody niz zalecane maksimum (np. w celu zwiekszenia
ptynnosci zaprawy)!

e Zaprawy nie wolno mieszac z innymi materiatami!

e W przypadku kazdego zastosowania, przed witasciwg aplikacja materiatu zalecane jest wykonanie
pola prébnego.

Warunki BHP Zaprawa AP HK1 jest materiatem zawierajgcym cement. W czasie pracy z materiatem AP HK1 nalezy
stosowac sprzet ochrony indywidualnej zabezpieczajacy oczy, drogi oddechowe oraz skére. Szczegdtowe
informacje na temat zagrozen zwigzanych ze stosowaniem materiatu zawarte sg w Karcie Charakterystyki
dostepnej na zadanie.

Czyszczenie narzedzi Narzedzia, pojemniki oraz urzgdzenia uzyte do aplikacji nalezy czyscic ze swiezej (nieutwardzonej) zaprawy
woda. Zwigzany (utwardzony) materiat mozna usungac¢ jedynie mechanicznie.

Ochrona srodowiska Zaprawa w stanie sypkim nie powinna dosta¢ sie do kanalizacji, gruntu lub wdéd gruntowych. Nalezy
bezwzglednie doprowadzi¢ do utwardzenia resztek materiatu i utylizowac je zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. Utylizacja pustych opakowan lezy po stronie koncowego uzytkownika i powinna byc¢
przeprowadzona zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Pomoc techniczna Przed zastosowaniem produktu lub w przypadku jakichkolwiek pytan dotyczacych jego parametrow,
zalecana jest konsultacja z wtasciwym przedstawicielem AP Chemie celem uzyskania porady technicznej
oraz upewnienia sie co do poprawnosci doboru i zastosowania materiatu.

Materiat AP HK1 jest przeznaczony do uzytku profesjonalnego.

Wszelkie dane, informacje co do zastosowan i inne zalecenia zamieszczone w niniejszej karcie informacyjnej zostaty przyjete na podstawie obszernych prac badawczych i posiadanego doswiadczenia.
Nie moga by¢ one jednak uznane za wyczerpujace i wigzace - rdwniez co do praw 0séb trzecich. Podane wartosci zostaty ustalone doswiadczalnie, w okreslonych warunkach i odnosza sig do wartosci $rednich.
Mozliwe jest wystgpienie odchytek. Uzyskanie okreslonej wtasciwosci produktéw wymaga zachowania warunkdw ich stosowania i przechowywania opisanych w kartach informacyjnych, kartach
charakterystyki i instrukcjach. Producent i jego upowazniony przedstawiciel nie majg wptywu na sposéb aplikacji produktéw i warunki w jakich jest ona wykonywana, jak réwniez na warunki i sposéb
uzytkowania konstrukcji w ktorych zastosowano produkty z oferty AP Chemie. Informacje zawarte w karcie informacyjnej maja charakter ogdlny. Nie zwalniajg one nabywcy i uzytkownika produktu
z koniecznosci samodzielnego zbadania i wyprébowania przydatnosci oferowanych produktdw i technologii do stosowania w istniejgcych warunkach, przy uwzglednieniu obowigzujgcych przepiséw i norm,
warunkoéw realizacji rob6t oraz zasad sztuki budowlanej. W razie watpliwosci wskazane jest nawigzanie kontaktu z wtasciwym przedstawicielem AP Chemie. Producent i jego upowazniony przedstawiciel
nie ponosza odpowiedzialnosci za skutki zastosowania porady ustnej, w zakresie w jakim wykracza ona poza tre$¢ podana w kartach informacyjnych, kartach charakterystyki i instrukcjach, o ile tre$¢ porady
nie zostata potwierdzona w formie pisemnej (w tym e-mail). AP Chemie nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody bedace wynikiem niezgodnego z podanymi zaleceniami przechowywania
i stosowania produktu oraz niestosowania sie do obowigzujacych przepiséw, norm i zasad sztuki budowlanej, w tym takze za szkody na osobie i mieniu zwigzane z naruszeniem zasad bezpieczeristwa
i higieny pracy oraz ochrony zdrowia przy uwzglednieniu informacji zawartych w kartach charakterystyki i oznaczeniach na opakowaniach produktow. Z chwilg ukazania sie niniejszej karty informacyjnej traca
wazno$¢ wezesniej publikowane jej wydania oraz inne informacje dotyczace omawianego produktu.
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