AP P22

Zaprawa PCC do wykonywania i naprawy
betonowych posadzek przemystowych i ramp

SPECYFIKACIA Jednosktadnikowa, wysokowytrzymata zaprawa typu PCC - na bazie cementu, modyfikowana
polimerami, o specjalnie dobranym, ekstremalnie twardym kruszywie, przeznaczona do wykonywania
nowych oraz remontu i naprawy uszkodzonych betonowych posadzek przemystowych, ramp
wjazdowych i roztadowczych, nabrzezy itp. narazonych na wysokie obcigzenia uzytkowe. Materiat
posiada bardzo wysokie parametry wytrzymatosciowe, znakomitg odpornos¢ na Scieranie, uderzenia,
drgania i moze by¢ naktadany recznie lub przy uzyciu pomp.

WEASCIWOSCI

Bardzo wysokie parametry wytrzymatosciowe i szybki przyrost wytrzymatosci

Znakomita odpornosc¢ na Scieranie, uderzenia i drgania

Dzieki plastycznej konsystencji moze by¢ stosowana na powierzchniach poziomych i spadkach
Mozliwos¢ naktadania metodg reczng lub przy uzyciu pomp

Utozony materiat moze by¢ wygtadzany (zacierany) recznie lub maszynowo

Materiat niskoskurczowy

Umozliwia dyfuzje pary wodnej

Moze by¢ stosowana do napraw konstrukcji obcigzonych dynamicznie

Wysoka wydajnos¢ i duza uniwersalnos¢ zastosowan

Zaprawa wodoszczelna, mrozoodporna, odporna na sél rozmrazajaca, olej, produkty ropopochodne,
o podwyzszonej odpornosci na korozje siarczanowa i chlorkowa

Produkt fatwy w uzyciu i przygotowaniu - gotowa zaprawa, wymagajgca jedynie zmieszania z wodg

ZASTOSOWANIE Wykonywanie nowych, wysokowytrzymatych posadzek betonowych i podtdég przemystowych
narazonych na duze obcigzenia mechaniczne i Scieranie

Naprawa istniejgcych, uszkodzonych, betonowych posadzek przemystowych w magazynach, halach
produkcyjnych, warsztatach, garazach, na rampach wjazdowych i roztadowczych, nabrzezach itp.
Wykonywanie napraw betonu w najbardziej wymagajacych konstrukcjach budownictwa
przemystowego, kubaturowego i inzynieryjnego

Wyréwnywanie powierzchni betonu oraz wypetnianie jego ubytkéw na powierzchniach poziomych
i spadkach

Zwiekszanie grubosci otuliny betonowej na powierzchniach poziomych i spadkach

OPAKOWANIE,
WARUNKI SKEADOWANIA

Worki papierowe z wktadkg foliowga zawierajace 25 kg produktu (paleta = 1050 kg).

Czas sktadowania — 1 rok od daty produkcji, pod warunkiem przechowywania w oryginalnych,
nieuszkodzonych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchym i chtodnym miejscu. Chroni¢ przed

wilgocig! Unika¢ bezposredniej ekspozycji na promienie stoneczne!
APROBATA / NORMA Produkt zgodny z normga PN-EN 13813:2003

DANE TECHNICZNE:

Postac szary proszek
Uziarnienie do 4 mm
Grubos¢ warstwy (w jednym cyklu roboczym) 10+80 mm

Gestos¢ swiezej zaprawy

~2,1 kg/dm3

Teoretyczne zuzycie suchej zaprawy

19+21 kg/m? na warstwe o grubosci 1 cm

llos¢ wody zarobowej (wagowo, w zaleznosci od oczekiwanej konsystencji
zaprawy)

15+20 % (tj. 3,75+5,0 | wody na worek 25 kg)

Temperatura podtoza i otoczenia podczas naktadania

od +3°C do +35°C

Czas zachowania wtasciwosci roboczych (parametr zalezny od warunkéw
aplikacji)

45+60 min.

Absorpcja kapilarna (wg PN-EN 13057:2004)

<0,5 kg/m2-ho5

Wodoszczelnosé (wg PN-88/B-06250:1988)

W12

Odporno$é na zamrazanie / rozmrazanie w wodzie (wg PN-88/B-06250:1988)

spetnia (200 cykli)

Kompatybilnos¢ cieplna, Czes¢ 1, Zamrazanie — rozmrazanie (wg PN-EN 13687-1)

spetnia (22,0 MPa)
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DANE TECHNICZNE c.d.:

Zawartosc jonéw chlorkowych (wg PN-EN 1015-17:2002/A1:2005) <0,03%
Reakcja na ogien klasa Al
Dynamiczny modut sprezystosci (wg PN-EN 13412:2008) >20 GPa
Przyczepnos¢ do podtoza betonowego (po 28 dniach, wg PN-EN 1542:2000) >2,5 MPa
Odpornosé na karbonatyzacje (wg PN-EN 13295) spetnia
Scieralno$¢ (badanie na tarczy Boehme’go) 3,0 cm3/ 50 cm?

Wytrzymatos¢ na Sciskanie (wg PN-EN 196-1:2016):

- po 1dniu > 35 MPa
- po 3 dniach > 48 MPa
- po 7 dniach > 65 MPa
- po 28 dniach >90 MPa
Wytrzymatos¢é na zginanie (wg PN-EN 196-1:2016):
- po 1 dniu > 6 MPa
- po 3 dniach > 8 MPa
- po 7 dniach 29 MPa
- po 28 dniach >11 MPa

1lo$¢ wody zarobowej oraz zuzycie praktyczne zaprawy zalezy m.in. od warunkdw panujacych podczas przygotowywania zaprawy i jej aplikacji (takich jak: temperatura i wilgotnos$¢ powietrza, materiatu
i podtoza), ksztattu, chropowatosci i chtonnosci podtoza, techniki naktadania, miejsca wykonywania prac, strat nanoszenia itp. Podane w tabeli wartosci uzyskano w laboratorium, w warunkach badawczych
okreslonych w normach. Praktyczne wyniki pomiaréw moga sie rézni¢ od podanych w tabeli wartosci z uwagi na okolicznosci, na ktére Producent i Dostawca nie maja wptywu.

APLIKACJA MATERIALU

Przygotowanie podtoza Podtoze betonowe powinno by¢ wykonane zgodnie z normami budowlanymi. Powierzchnia betonu
powinna by¢ czysta, mocna, lekko chropowata, o otwartych porach. Wszelkie zanieczyszczenia mogace
ogranicza¢ przyczepnos¢, takie jak: kurz, pyt, zaolejenia, zattuszczenia, $lady wapna, wosku, substancje
bitumiczne itp. oraz luzne fragmenty betonu i stare powtoki - nalezy usungc¢. Sprawdzi¢ powierzchniowg
wytrzymatos¢ betonu na rozcigganie (proba pull-off) - $rednia wartos$é proby powinna wynosi¢ minimum
1,5 MPa (wartos$¢ zalecana), a wartos¢ pojedynczego wyniku - minimum 1,0 MPa. W przypadku gdyby
wartos¢ ta byta mniejsza nalezy dodatkowo przygotowac podtoze np. poprzez czyszczenie wodg pod
wysokim ci$nieniem, frezowanie, szlifowanie, piaskowanie lub w inny mozliwy sposéb.

Odstonietg stal zbrojeniowg oczysci¢ z korozji i zabezpieczy¢ dwukrotnie (2 warstwy) materiatem AP HK1
lub AP HK1 HS.

Podtoze betonowe o odpowiedniej wytrzymatosci nalezy doktadnie odpyli¢ oraz nasgczy¢ wodg do stanu
matowo-wilgotnego (powierzchnia jednolicie ciemna i matowa, bez potysku, jasnych i ciemnych plam oraz
widocznych kropel lub zastoisk wody), a bezposrednio przed natozeniem zaprawy usungé¢ ewentualny
nadmiar wody i wykona¢ warstwe sczepng z materiatu AP HK1 lub AP HK1 HS.

Przygotowanie materiatu Materiat AP P22 jest dostarczany jako gotowa, sucha zaprawa, wymaga jedynie wymieszania z wodg. llos¢
wody zarobowej jakg nalezy doda¢ do zaprawy wynosi od 15 do 20% wagowo (tj. od 3,75 1 do 5,0 | wody na
worek 25 kg suchej zaprawy) - w zaleznosci od warunkdw aplikacji oraz oczekiwanej konsystencji zaprawy.
Do pojemnika wla¢ ok. 2/3 wymaganej ilosci wody zarobowej, a nastepnie wsypywac¢ suchg zaprawe
mieszajgc zawartos¢. Do mieszania uzywac mieszadta wolnoobrotowego (300+400 obr./min) lub mieszarki
przeciwbieznej. Czas mieszania: ok. 3 minuty. Nastepnie sukcesywnie dodawac pozostaty ilos¢ wody
mieszajgc jednoczesnie zawartos¢ pojemnika przez kolejne 2-3 minuty - az do uzyskania jednorodnej
mieszaniny o oczekiwanej konsystencji. Nie wolno przekracza¢ maksymalnej ilosci wody zarobowej!

Antykorozyjne
zabezpieczenie stali
zbrojeniowej

Oczyszczone prety zbrojeniowe (lub inne elementy stalowe) nalezy doktadnie odpyli¢ i zabezpieczy¢
poprzez natozenie dwoch warstw zaprawy AP HK1 lub AP HK1 HS. Materiat nanosi¢ sztywnym pedzlem,
szczotka lub w inny sposéb tak, aby zapewni¢ catkowite pokrycie stali i ciggtos¢ wykonanej powtoki
ochronnej. Odstep pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw: od 1 h do 6 h (w zaleznosci od warunkdéw
panujgcych podczas aplikacji). Kolejng warstwe mozna naktadaé po dostatecznym utwardzeniu warstwy
poprzedniej.
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Warstwa sczepna Po dostatecznym utwardzeniu warstwy zabezpieczenia antykorozyjnego zbrojenia, nalezy wykonac
warstwe sczepng - zaprawe AP HK1 lub AP HK1 HS o konsystencji szlamu, nanosi¢ na odpowiednio
przygotowane i nasgczone woda do stanu matowo-wilgotnego podtoze betonowe, przy uzyciu szczotek
lub pedzli, mocno wcierajac materiat w podtoze tak, aby wniknat we wszystkie pory i nieréwnosci.
Zaprawe naprawczg AP P22 naktadac na jeszcze niezwigzang (Swiezg) warstwe sczepng - zgodnie z zasadg
,mokre na mokre”. Nie wolno dopusci¢ do wyschniecia warstwy sczepnej przed natozeniem zaprawy
naprawczej! W przypadku, kiedy warstwa sczepna wyschnie przed natozeniem zaprawy naprawczej,
konieczne jest usuniecie wyschnietego materiatu i ponowne wykonanie warstwy sczepnej.

Naktadanie materiatu Zaprawe naprawczg AP P22 nalezy nanosi¢ na odpowiednio przygotowane podfoze betonowe
z natozong, niezwigzang (Swiezg) warstwa sczepng wykonang z materiatu AP HK1 lub AP HK1 HS -
naktadanie metodg ,mokre na mokre”. W przypadku naktadania metoda reczna, zaprawe naprawcza
nalezy uktada¢ mocno dociskajac ja do podtoza i zageszczajgc. Nie wolno stosowac technik tynkarskich
oraz wyprowadza¢ materiatu poza obszar rozkucia (ubytku)! Materiat posiada plastyczng konsystencje
i fatwo mozna wypetni¢ nim kazdy ubytek lub nadaé¢ mu odpowiedni ksztatt, spadek itp. Warstwy
o wiekszej grubosci niz dopuszczalne maksimum nalezy wykonywaé poprzez natozenie kilku warstw
zaprawy naprawczej. Kolejng warstwe nalezy nanosi¢ na odpowiednio zwigzang warstwe poprzednig.
Przed natozeniem kolejnej warstwy zaprawy, powierzchnie warstwy poprzedniej nalezy nasgczy¢ woda
do stanu matowo-wilgotnego oraz wykonaé warstwe sczepng z materiatu AP HK1 lub AP HK1 HS.
Powierzchnie swiezo utozonego materiatu mozna wygtadzac (zacierac) recznie lub maszynowo.

W przypadku duzej powierzchni napraw i/lub znacznej ich gtebokosci, zaprawe naprawczg AP P22 mozna
naktadac przy uzyciu pomp. Zaprawa moze by¢ uktadana w jednej lub kilku warstwach.

Pielegnacja Po zakonczeniu aplikacji nalezy przestrzega¢ ogdlnych zasad pielegnacji betondéw i zapraw - Swiezo
utozong zaprawe zabezpieczy¢ przed ulewnym deszczem, mrozem i zbyt szybkim wysychaniem (storicem,
wiatrem) np. poprzez delikatne zraszanie wodg, przykrycie wilgotng geowtdkning, juta, folig. W celu
odpowiedniej ochrony swiezo utozonej zaprawy mozna zastosowac preparaty do pielegnacji betonéw
i zapraw - APprotect AC 1 GW lub AP OF1 - ograniczajace odparowanie wody z zaprawy.

Temperatura wody uzywanej do pielegnacji zaprawy, powinna by¢ zblizona do temperatury otoczenia
i wigzacej zaprawy (£5°C). Zbyt duza réznica temperatur pomiedzy pielegnowang, wierzchnig warstwa
wiazacej zaprawy a warstwa spodnig, moze doprowadzi¢ do powstania rys.

UWAGI e W przypadku niestandardowych zastosowan prosimy o kontakt w celu ustalenia sposobu

wykonywania prac.

¢ W przypadku prac w temperaturach ponizej +5°C i powyzej +30°C prosimy o kontakt w celu
otrzymania dodatkowych wskazéwek.

¢ Wysokie temperatury przyspieszaja przyrost wytrzymatosci, skracaja jednak znaczaco czas
zachowania wtasciwosci roboczych zaprawy!

¢ Do zaprawy nhie wolno dodawaé¢ wiekszej ilosci wody niz zalecane maksimum (np. w celu
zwiekszenia ptynnosci zaprawy)!

e Zaprawy nie wolno mieszac z innymi materiatami!

¢ W przypadku kazdego zastosowania, przed wiasciwg aplikacjag materiatu zalecane jest wykonanie
pola prébnego.

Warunki BHP Zaprawa AP P22 jest materiatem zawierajgcym cement. W czasie pracy z materiatem AP P22 nalezy
stosowac sprzet ochrony indywidualnej zabezpieczajgcy oczy, drogi oddechowe oraz skoére. Szczegdtowe
informacje na temat zagrozen zwigzanych ze stosowaniem materiatu zawarte sg w Karcie Charakterystyki
dostepnej na zadanie.

Czyszczenie narzedzi Narzedzia, pojemniki oraz urzadzenia uzyte do aplikacji nalezy czysci¢ ze $wiezej (nieutwardzonej)
zaprawy wodg. Zwigzany (utwardzony) materiat mozna usung¢ jedynie mechanicznie.

Ochrona srodowiska Zaprawa w stanie sypkim nie powinna dosta¢ sie do kanalizacji, gruntu lub wéd gruntowych. Nalezy
bezwzglednie doprowadzi¢ do utwardzenia resztek materiatu i utylizowac je zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. Utylizacja pustych opakowan lezy po stronie koricowego uzytkownika i powinna by¢
przeprowadzona zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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Pomoc techniczna W razie koniecznosci oraz przed zastosowaniem produktu zalecana jest konsultacja z witasciwym
przedstawicielem AP Chemie celem upewnienia sie co do poprawnosci doboru i zastosowania materiatu
lub uzyskania porady technicznej.

Materiat AP P22 jest przeznaczony do uzytku profesjonalnego.

Wszelkie dane, informacje co do zastosowar i inne zalecenia zamieszczone w niniejszej karcie informacyjnej zostaty przyjete na podstawie obszernych prac badawczych i posiadanego doswiadczenia.
Nie moga by¢ one jednak uznane za wyczerpujace i wigzace - rdwniez co do praw osdb trzecich. Podane wartosci zostaty ustalone do$wiadczalnie, w okreslonych warunkach i odnoszg sie do wartosci
$rednich. Mozliwe jest wystapienie odchytek. Uzyskanie okreslonej wtasciwosci produktéw wymaga zachowania warunkéw ich stosowania i przechowywania opisanych w kartach informacyjnych, kartach
charakterystyki i instrukcjach. Producent i jego upowazniony przedstawiciel nie majg wptywu na sposdb aplikacji produktow i warunki w jakich jest ona wykonywana, jak réwniez na warunki i sposéb
uzytkowania konstrukeji w ktérych zastosowano produkty z oferty AP Chemie. Informacje zawarte w karcie informacyjnej majg charakter ogélny. Nie zwalniaja one nabywcy i uzytkownika produktu
z koniecznosci samodzielnego zbadania i wyprébowania przydatnosci oferowanych produktéw i technologii do stosowania w istniejgcych warunkach, przy uwzglednieniu obowigzujgcych przepisow i norm,
warunkoéw realizacji robét oraz zasad sztuki budowlanej. W razie watpliwosci wskazane jest nawigzanie kontaktu z wtasciwym przedstawicielem AP Chemie. Producent i jego upowazniony przedstawiciel
nie ponosza odpowiedzialnosci za skutki zastosowania porady ustnej, w zakresie w jakim wykracza ona poza tres¢ podang w kartach informacyjnych, kartach charakterystyki i instrukcjach, o ile tres¢ porady
nie zostata potwierdzona w formie pisemnej (w tym e-mail). AP Chemie nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody bedace wynikiem niezgodnego z podanymi zaleceniami przechowywania
i stosowania produktu oraz niestosowania sie do obowigzujacych przepiséw, norm i zasad sztuki budowlanej, w tym takze za szkody na osobie i mieniu zwigzane z naruszeniem zasad bezpieczenistwa
i higieny pracy oraz ochrony zdrowia przy uwzglednieniu informacji zawartych w kartach charakterystyki i oznaczeniach na opakowaniach produktéw. Z chwilg ukazania sie niniejszej karty informacyjnej
tracg waznos$¢ wezesniej publikowane jej wydania oraz inne informacje dotyczace omawianego produktu.
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