AP IMO

Wysokowytrzymaty, bezskurczowy zaczyn
cementowy do iniekcji, wzmocnien i zakotwien

SPECYFIKACJA

WLASCIWOSCI

ZASTOSOWANIE

OPAKOWANIE,
WARUNKI SKLADOWANIA

APROBATA / NORMA
DANE TECHNICZNE:

Jednokomponentowy, wysokowytrzymaty, bezskurczowy zaczyn cementowy ze specjalnymi dodatkami
modyfikujagcymi. Materiat o bardzo drobnym uziarnieniu, niskiej lepkosci i ptynnej konsystenc;ji,
przeznaczony do wykonywania iniekcji w gruncie, skatach, konstrukcjach betonowych, zelbetowych
i murowanych (ceglanych, kamiennych), iniekcji kanatéw kabli sprezajacych, wypetniania pustek,
kawern, rys i peknie¢ konstrukcji oraz tgczenia elementéw betonowych i kamiennych. Produkt moze by¢
rowniez stosowany do wykonywania zakotwien i osadzania w betonie elementéw stalowych (kotew,
pretdw, srub, barierek, stupow itp.).

— Bezskurczowy zaczyn na bazie cementu ze specjalnymi dodatkami modyfikujgcymi

— Woysoka wytrzymatosc¢ - wczesna i koricowa

— Doskonata przyczepnos¢ do podtoza (betonu, kamienia, cegty, stali)

— Wysoka wodoszczelnos$¢ oraz zdolnos¢ do wypierania wody

— Bardzo drobne uziarnienie umozliwiajgce wykonywanie iniekcji drobnych rys i peknie¢ (> 0,3 mm)

— Znakomita ptynnosc¢ i doskonate wypetnianie pustych przestrzeni

— Mozliwos$¢ pompowania oraz aplikacji metodg iniekcji lub recznie - wylewajgc zaprawe bezposrednio
z pojemnika

— Wysoka uniwersalno$¢ zastosowan - przy mniejszej ilosci wody zarobowej posiada potciektg
konsystencje umozliwiajgcg nanoszenie na spadki i powierzchnie pochyte

— Zaprawa mrozoodporna, odporna na sdl rozmrazajacg, olej, produkty ropopochodne

— Produkt tatwy w uzyciu (ptynna konsystencja) i przygotowaniu - gotowa zaprawa, wymagajaca
jedynie zmieszania z wodg

— Zaprawa do wykonywania wypetnien w betonie, zelbecie, gruncie, skatach i konstrukcjach
murowanych (ceglanych, kamiennych) - metoda iniekcji lub recznie (wylewajgc zaprawe z pojemnika)

— Wykonywanie iniekcji kanatéw kabli sprezajacych w konstrukcjach sprezonych

— Iniekcja drobnych rys i peknie¢ oraz wypetnianie pustek i kawern w konstrukcjach betonowych oraz
zelbetowych (konstrukcje monolityczne i prefabrykowane)

— Wzmacnianie uszkodzonych konstrukcji poprzez scalanie rys i peknieé, wypetnianie pustek itp.
oraz stabilizacja podtoza (np. pod klawiszujagcymi posadzkami betonowymi, ptytami drogowymi,
ptytami na torowiskach i przejazdach itp.)

— Kotwienie i osadzanie w betonie elementdéw stalowych (kotew, pretow, $rub, barierek, stupdw itp.)

— taczenie elementéw betonowych i kamiennych oraz wykonywanie wysokowytrzymatych podlewdw
i wypetnien

Worki papierowe z wktadkg foliowga zawierajace 20 kg produktu (paleta = 1200 kg).

Czas sktadowania — 1 rok od daty produkcji, pod warunkiem przechowywania w oryginalnych,
nieuszkodzonych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchym i chtodnym miejscu. Chroni¢ przed
wilgocig! Unika¢ bezposredniej ekspozycji na promienie stoneczne!

Produkt zgodny z norma PN-EN 1504-3:2005 oraz PN-EN 1504-6:2006

Postac

szary proszek

Uziarnienie

do 0,15 mm

Grubos¢ warstwy / szerokos¢ wypetnianych szczelin, peknieé¢ / wielkos$¢ ubytku,  0,3+150 mm (w zaleznosci od rodzaju i potozenia
pustki (w jednym cyklu roboczym) wypetnienia, metody aplikacji itp.)

Gestos¢ swiezej zaprawy

~2,0 kg/dm3

Teoretyczne zuzycie suchej zaprawy ok. 1,50 kg/dm3 (lub ok. 15,0 kg/m2/1 cm)

llos¢ wody zarobowej (wagowo, w zaleznosci od oczekiwanej konsystencji

zaprawy)

22+26 % (tj. 4,4+5,2 | wody na worek 20 kg)

Temperatura podtoza i otoczenia podczas naktadania od +3°Cdo +35°C

Czas zachowania wtasciwosci roboczych (parametr zalezny od warunkéw

aplikacji)

20+40 min.
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DANE TECHNICZNE c.d.:

Absorpcja kapilarna (wg PN-EN 13057:2004)

<0,5 kg/m?2-ho>

Wodoszczelnosé (wg PN-88/B-06250:1988)

W12

Odpornosé na zamrazanie / rozmrazanie w wodzie (wg PN-88/B-06250:1988)

spetnia (200 cykli)

Kompatybilnos¢ cieplna, Cze$¢ 1, Zamrazanie — rozmrazanie (wg PN-EN 13687-1)

spetnia (> 2,0 MPa)

Zawartos¢ jondw chlorkowych (wg PN-EN 1015-17:2002/A1:2005) <0,05%
Skurcz (po 90 dniach, wg PN-EN 12617-4) <0,09 %
Reakcja na ogien klasa Al
Dynamiczny modut sprezystosci (wg PN-EN 13412:2008) 220 GPa
Przyczepnosc¢ do podtoza betonowego (po 28 dniach, wg PN-EN 1542:2000) >2,0 MPa
Odpornosé na karbonatyzacje (wg PN-EN 13295) spetnia

Przyczepnos¢ przy wyrywaniu (wg PN-EN 1504-6:2007)

przemieszczenie < 0,6 mm przy obcigzeniu 75 kN

Wytrzymatos¢ na sciskanie (wg PN-EN 196-1:2016):

- po 1 dniu >30 MPa

- po 7 dniach > 60 MPa

- po 28 dniach >80 MPa
Wytrzymatos¢ na zginanie (wg PN-EN 196-1:2016):

-po 1 dniu >4 MPa

- po 7 dniach >9 MPa

- po 28 dniach > 10 MPa

llo$¢ wody zarobowej oraz zuzycie praktyczne zaprawy zalezy m.in. od warunkdw panujacych podczas przygotowywania zaprawy i jej aplikacji (takich jak: temperatura i wilgotno$¢ powietrza, materiatu
i podtoza), ksztattu, chropowatosci i chtonnosci podtoza, techniki naktadania, miejsca wykonywania prac, strat nanoszenia itp. Podane w tabeli wartosci uzyskano w laboratorium, w warunkach badawczych
okreslonych w normach. Praktyczne wyniki pomiaréw moga sie rézni¢ od podanych w tabeli wartosci z uwagi na okolicznosci, na ktére Producent i Dostawca nie majg wptywu.

APLIKACJA MATERIALU

Podtoze betonowe (ceglane, kamienne) - powinno by¢ wykonane zgodnie z normami budowlanymi.
Powierzchnia podtoza powinna by¢ czysta, mocna, lekko chropowata, o otwartych porach. Wszelkie
zanieczyszczenia mogace ograniczac przyczepnosé, takie jak: kurz, pyt, zaolejenia, zattuszczenia, $lady
wapna, wosku, substancje bitumiczne itp. oraz luzne fragmenty betonu i stare powtoki - nalezy usungac.
Sprawdzi¢ powierzchniowg wytrzymatos¢ betonu na rozcigganie (prdoba pull-off) - Srednia wartosé proby
powinna wynosi¢ minimum 1,5 MPa (warto$¢ zalecana), a wartos¢ pojedynczego wyniku - minimum
1,0 MPa. W przypadku gdyby wartos¢ ta byta mniejsza nalezy dodatkowo przygotowac podtoze np.
poprzez czyszczenie wodg pod wysokim cisnieniem, frezowanie, szlifowanie, piaskowanie lub w inny
mozliwy sposdb.

Rysy i pekniecia - w celu udroznienia rys i peknie¢ konstrukcji, zalecane jest ich przeptukanie wodg przed
przystapieniem do wypetniania.

Otwory przygotowane pod kotwy powinny posiadaé¢ odpowiednig Srednice i gtebokos¢, uzalezniong
od rodzaju i $rednicy kotwionego elementu. Przed aplikacjg zaprawy, z otworéw usungé wode oraz
wszelkie inne zanieczyszczenia i doktadnie je odpyli¢ np. poprzez wyczyszczenie szczotka i przedmuchanie
sprezonym powietrzem. Nalezy upewnic sie czy powierzchnia kotwionych elementdw nie jest zabrudzona,
a w szczegdlnosci czy nie ma na niej pozostatosci ttuszczéw, olejow, pytu oraz innych zanieczyszczen
mogacych obnizy¢ wytrzymatosé zakotwienia.

UWAGA: Wiasciwe przygotowanie otworu montazowego oraz powierzchni kotwy ma decydujacy
wptyw na wytrzymatos¢ zakotwienia!

Podtoze betonowe o odpowiedniej wytrzymatosci nalezy doktadnie odpyli¢ oraz nasaczy¢ wodg do stanu
matowo-wilgotnego (powierzchnia jednolicie ciemna i matowa, bez potysku, jasnych i ciemnych plam oraz
widocznych kropel lub zastoisk wody), a bezposrednio przed natozeniem zaprawy usung¢ ewentualny
nadmiar wody.

Zaprawa AP IMO nie wymaga stosowania warstwy sczepnej.

Przygotowanie podtoza
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Przygotowanie materiatu Materiat AP IMO jest dostarczany jako gotowa, sucha zaprawa, wymaga jedynie wymieszania z woda. llo$¢
wody zarobowej jakg nalezy doda¢ do zaprawy wynosi od 22 do 26% wagowo (tj. od 4,4 | do 5,2 | wody
na worek 20 kg suchej zaprawy) - w zaleznosci od warunkéw aplikacji oraz oczekiwanej konsystencji
zaprawy. Do pojemnika wla¢ ok. 2/3 wymaganej ilosci wody zarobowej, a nastepnie wsypywac suchg
zaprawe mieszajgc zawartos¢. Do mieszania uzywac mieszadta wolnoobrotowego (300+400 obr./min) lub
mieszarki przeciwbieznej. Czas mieszania: ok. 3 minuty. Nastepnie sukcesywnie dodawac pozostatg ilos¢
wody mieszajgc jednoczesnie zawartos¢ pojemnika przez kolejne 2-3 minuty - az do uzyskania jednorodne;j
mieszaniny o oczekiwanej konsystencji. Nie wolno przekracza¢ maksymalnej ilosci wody zarobowej!
Zaprawe mozna aplikowac bezposrednio po wymieszaniu. W okreslonych przypadkach, po wymieszaniu
zaprawy z wodg zalecane jest odczekanie ok. 2+3 minut w celu lepszego odpowietrzenia mieszaniny -
po tym czasie zaprawa jest gotowa do aplikacji.

Wykonywanie iniekcji, Iniekcje, wypetnianie rys, peknie¢, kawern, pustek itp. oraz podlewy i pofaczenia elementéw mozna
wypetnien, podlewow wykonywac recznie (wylewajac zaprawe bezposrednio z pojemnika) lub maszynowo z zastosowaniem
i potaczen pomp (np. wyporowych lub membranowych), wprowadzajac materiat do konstrukcji poprzez uprzednio

zamontowane pakery iniekcyjne. W przypadku iniekcji rys i peknieé, rysy przebiegajace ,na wylot”
naprawianego elementu konstrukcji nalezy przed rozpoczeciem wypetniania zaszpachlowac (uszczelnic)
od dotu odpowiednim materiatem (np. szybkowigzacy zaprawa AP BM1) tak, aby zapobiec wyciekaniu
iniektu. Rysy i pekniecia o przebiegu pionowym nalezy wypetnia¢ prowadzac iniekcje od dotu ku gorze
rysy. Wttaczajac Swiezg zaprawe, nalezy zapewnic brak przeptywu wody w wypetnianej przestrzeni oraz
zadbaé o mozliwo$¢ odprowadzenia znajdujacego sie z niej powietrza i/lub wody.

Wykonywanie zakotwienia Po wymieszaniu zaprawy (i ewentualnym odczekaniu ok. 2+3 minut), zaprawe wla¢ do przygotowanego

wczesniej otworu kotwowego, do poziomu ok. 5 cm ponizej krawedzi otworu. Niezwtocznie po wlaniu
zaprawy w otworze nalezy umiesci¢ kotwiony element (poprzez mocne wcisniecie go w zaprawe),
a nastepnie uzupetni¢ ewentualny brak zaprawy w otworze (do poziomu goérnej krawedzi otworu).
Po ustabilizowaniu kotwionego elementu usungé¢ nadmiar zaprawy. Jesli to konieczne, nalezy
odpowiednio zamocowac kotwiony element w celu jego stabilizacji na czas wigzania zaprawy.
Zalewanie otwordéw kotwowych mozna réwniez wykonywac juz po osadzeniu kotew w otworach. Nalezy
wowczas zalaé ok. 3/4 gtebokosci otworu (przestrzeni wokét kotwy), odczekaé ok. 5 minut i uzupetnié
ewentualny brak zaprawy w otworze (do poziomu gérnej krawedzi otworu). W czasie wigzania zaprawy
nie wolno zmienia¢ potozenia kotwionego elementu!

Pielegnacja Zaprawa AP IMO0 stosowana do wykonywania iniekcji i wypetnien nie wymaga pielegnacji.

W przypadku stosowania materiatu jako zaprawa kotwigca, po zakonczeniu aplikacji nalezy przestrzegaé
ogolnych zasad pielegnacji betondw i zapraw - odkryte powierzchnie $wiezo utozonej zaprawy
zabezpieczy¢ przed ulewnym deszczem, mrozem i zbyt szybkim wysychaniem (storicem, wiatrem) np.
poprzez zraszanie woda, przykrycie wilgotng geowtdkning, juta, folig. W celu odpowiedniej ochrony
Swiezo utozonej zaprawy mozna zastosowac preparaty do pielegnacji betonow i zapraw - APprotect
AC 1 GW lub AP OF1 - ograniczajgce odparowanie wody z zaprawy.

Temperatura wody uzywanej do pielegnacji zaprawy, powinna by¢ zblizona do temperatury otoczenia
i wigzacej zaprawy (£5°C). Zbyt duza réznica temperatur pomiedzy pielegnowanga, wierzchnig warstwa
wigzacej zaprawy a warstwa spodnig, moze doprowadzi¢ do powstania rys.

UWAGI ¢ W przypadku niestandardowych zastosowan prosimy o kontakt w celu ustalenia wtasciwego

sposobu wykonywania prac.

¢ W przypadku prac w temperaturach ponizej +5°C i powyzej +30°C prosimy o kontakt w celu
otrzymania dodatkowych wskazéwek.

¢ Niskie temperatury i zastosowanie zimnej wody zarobowej wydtuzaja czas wigzania i zmniejszaja
rozptyw zaprawy!

e Wysokie temperatury przyspieszajg przyrost wytrzymatosci, skracaja jednak znaczaco czas
zachowania wtasciwosci roboczych zaprawy!

e Do zaprawy nie wolno dodawac¢ wigkszej ilosci wody niz zalecane maksimum (np. w celu
zwiekszenia ptynnosci zaprawy)!

e  Zaprawy nie wolno miesza¢ z innymi materiatami!

e W przypadku kazdego zastosowania, przed wtasciwg aplikacjg materiatu zalecane jest wykonanie
pola prébnego.
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Warunki BHP Zaprawa AP IMO jest materiatem zawierajgcym cement. W czasie pracy z materiatem AP IMO nalezy
stosowac sprzet ochrony indywidualnej zabezpieczajacy oczy, drogi oddechowe oraz skére. Szczegétowe
informacje na temat zagrozen zwigzanych ze stosowaniem materiatu zawarte sg w Karcie Charakterystyki
dostepnej na zadanie.

Czyszczenie narzedzi Narzedzia, pojemniki oraz urzadzenia uzyte do aplikacji nalezy czysci¢ ze Swiezej (nieutwardzonej) zaprawy
wod3. Zwigzany (utwardzony) materiat mozna usungc¢ jedynie mechanicznie.

Ochrona srodowiska Zaprawa w stanie sypkim nie powinna dostaé sie do kanalizacji, gruntu lub wéd gruntowych. Nalezy
bezwzglednie doprowadzi¢ do utwardzenia resztek materiatu i utylizowaé je zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. Utylizacja pustych opakowan lezy po stronie koricowego uzytkownika i powinna by¢
przeprowadzona zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Pomoc techniczna W razie koniecznosci oraz przed zastosowaniem produktu zalecana jest konsultacja z witasciwym
przedstawicielem AP Chemie celem upewnienia sie co do poprawnosci doboru i zastosowania materiatu
lub uzyskania porady technicznej.

Materiat AP IMO jest przeznaczony do uzytku profesjonalnego.

Wszelkie dane, informacje co do zastosowarn i inne zalecenia zamieszczone w niniejszej karcie informacyjnej zostaty przyjete na podstawie obszernych prac badawczych i posiadanego doswiadczenia.
Nie mogg by¢ one jednak uznane za wyczerpujace i wigzace - réwniez co do praw osob trzecich. Podane wartosci zostaty ustalone doswiadczalnie, w okreslonych warunkach i odnoszg sie do wartosci
srednich. Mozliwe jest wystgpienie odchytek. Uzyskanie okreslonej wtasciwosci produktow wymaga zachowania warunkéw ich stosowania i przechowywania opisanych w kartach informacyjnych, kartach
charakterystyki i instrukcjach. Producent i jego upowazniony przedstawiciel nie maja wptywu na sposéb aplikacji produktéw i warunki w jakich jest ona wykonywana, jak réwniez na warunki i sposéb
uzytkowania konstrukcji w ktdrych zastosowano produkty z oferty AP Chemie. Informacje zawarte w karcie informacyjnej maja charakter ogdlny. Nie zwalniajg one nabywcy i uzytkownika produktu
z koniecznosci samodzielnego zbadania i wyprébowania przydatnosci oferowanych produktéw i technologii do stosowania w istniejgcych warunkach, przy uwzglednieniu obowigzujacych przepiséw i norm,
warunkoéw realizacji robét oraz zasad sztuki budowlanej. W razie watpliwosci wskazane jest nawigzanie kontaktu z wtasciwym przedstawicielem AP Chemie. Producent i jego upowazniony przedstawiciel
nie ponosza odpowiedzialnosci za skutki zastosowania porady ustnej, w zakresie w jakim wykracza ona poza tres¢ podang w kartach informacyjnych, kartach charakterystyki i instrukcjach, o ile tres¢ porady
nie zostata potwierdzona w formie pisemnej (w tym e-mail). AP Chemie nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody bedace wynikiem niezgodnego z podanymi zaleceniami przechowywania
i stosowania produktu oraz niestosowania si¢ do obowigzujgcych przepiséw, norm i zasad sztuki budowlanej, w tym takze za szkody na osobie i mieniu zwigzane z naruszeniem zasad bezpieczeristwa
i higieny pracy oraz ochrony zdrowia przy uwzglednieniu informacji zawartych w kartach charakterystyki i oznaczeniach na opakowaniach produktéw. Z chwilg ukazania sie niniejszej karty informacyjnej
tracg waznos$¢ wezesniej publikowane jej wydania oraz inne informacje dotyczace omawianego produktu.
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