AP VM100

Ekstremalnie wytrzymata, ekspansywna, ptynna
zaprawa do podlewek, zakotwien i naprawy betonu

SPECYFIKACIA Jednokomponentowa, ekspansywna, ptynna zaprawa na bazie cementu z wysokiej klasy dodatkami
modyfikujagcymi i specjalnie dobranym kruszywem. Materiat przeznaczony do wykonywania
ekstremalnie wytrzymatych (> 100 MPa wytrzymatosci na $ciskanie po 24 h) podlewek i zakotwien
oraz naprawy betonu i zelbetu metodg zalewowa. Zaprawa moze by¢ stosowana takze w przypadku
konstrukcji narazonych na dziatanie obcigzen dynamicznych.

WEASCIWOSCI -

ZASTOSOWANIE -

Ekstremalnie wysokie parametry wytrzymatosciowe - wczesne i koricowe (na $ciskanie i zginanie)
Bardzo szybki przyrost wytrzymatosci (= 100 MPa wytrzymatosci na $ciskanie po 24 h od utozenia)
Wysoka odpornosé na wibracje, drgania i uderzenia

Znakomita ptynnosc¢ i doskonate wypetnianie pustych przestrzeni

Zaprawa bezskurczowa, o kontrolowanej, wczesnej ekspans;ji

Mozliwa aplikacja metoda pompowania

Zaprawa mrozoodporna, odporna na sol rozmrazajacg, olej, produkty ropopochodne

Produkt tatwy w uzyciu (ptynna konsystencja) i przygotowaniu - gotowa zaprawa, wymagajaca
jedynie zmieszania z woda

Ekstremalnie wytrzymata podlewka pod ciezkie maszyny, urzadzenia, turbiny, generatory, pompy,
silniki itp. - takze w przypadku konstrukcji narazonych na dziatanie obcigzen dynamicznych i wibracji
Szybkosprawna, wysokowytrzymata podlewka pod tozyska mostowe, stupy betonowe i stalowe,
wieze turbin elektrowni wiatrowych itp.

Podlewka pod szyny i elementy torowisk (tramwajowych, kolejowych i przemystowych)
Wykonywanie potgczen elementdw prefabrykowanych (betonowych i kamiennych)

Zaprawa do wykonywania wszelkiego rodzaju zakotwien i osadzania w betonie elementéw stalowych
(kotew, pretow, Srub, barierek, stupdw itp.)

Ptynna zaprawa do naprawy konstrukcji betonowych i zelbetowych metodg zalewowg (wypetnianie
ubytkow, pustek, wymiana betonu, zwiekszenie grubosci otuliny itp.)

OPAKOWANIE, Worki papierowe z wktadka foliowa zawierajace 25 kg produktu (paleta = 1050 kg).

WARUNKI SKEADOWANIA Czas sktadowania — 1 rok od daty produkcji, pod warunkiem przechowywania w oryginalnych,
nieuszkodzonych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchym i chtodnym miejscu. Chroni¢ przed
wilgocig! Unika¢ bezposredniej ekspozycji na promienie stoneczne!

APROBATA / NORMA Produkt zgodny z norma PN-EN 1504-3:2006 oraz PN-EN 1504-6:2007

DANE TECHNICZNE:

Uziarnienie do 4 mm

Grubos¢ warstwy (uktadanej w jednym cyklu roboczym) 15+100 mm

Gestos¢ swiezej zaprawy ~2,2 kg/dm3

Teoretyczne zuzycie suchej zaprawy 1,9+2,0 kg/dm3 (lub 19,0+20,0 kg/m2/1 cm)

llos¢ wody zarobowej (wagowo, w zaleznosci od oczekiwanej konsystencji

11+13 % (tj. 2,75+3,25 | wody na worek 25 kg)

zaprawy)

Temperatura podtoza i otoczenia podczas naktadania od +3°C do +35°C
g;zsk::j??owania wiasciwosci roboczych (parametr zalezny od warunkéw ok. 45 min.
Absorpcja kapilarna (wg PN-EN 13057:2004) <0,5 kg/m2-ho>
Wodoszczelnos$é (wg PN-88/B-06250:1988) W12

Odpornosé na zamrazanie / rozmrazanie w wodzie (wg PN-88/B-

06250:1988)

spetnia (200 cykli)

Kompatybilnos¢ cieplna, Czes¢ 1, Zamrazanie — rozmrazanie

(wg PN-EN 13687-1)

spetnia (> 2,0 MPa)

Zawarto$¢é jonéw chlorkowych (wg PN-EN 1015-17:2002/A1:2005) <0,05%

Skurcz (po 90 dniach, wg PN-EN 12617-4) <0,09 %
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DANE TECHNICZNE c.d.:

Ekspansja wczesna - pecznienie (po 24 h) <0,5%
Reakcja na ogien klasa Al
Dynamiczny modut sprezystosci (wg PN-EN 13412:2008) > 30 GPa
Przyczepnosc do podtoza betonowego (po 28 dniach, wg PN-EN 1542:2000) >2,5 MPa
Odpornosé na karbonatyzacje (wg PN-EN 13295) spetnia

Przyczepnos¢ przy wyrywaniu (wg PN-EN 1504-6:2007)

przemieszczenie < 0,6 mm przy obcigzeniu 75 kN

Wytrzymatos¢ na sciskanie (wg PN-EN 196-1:2016):

- po 1 dniu > 100 MPa

- po 7 dniach >110 MPa

- po 28 dniach 2115 MPa
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zginaniu (wg PN-EN 196-1:2016):

- po 1dniu >7 MPa

- po 7 dniach >10 MPa

- po 28 dniach >13 MPa

llos¢ wody zarobowej oraz zuzycie praktyczne zaprawy zalezy m.in. od warunkdw panujacych podczas przygotowywania zaprawy i jej aplikacji (takich jak: temperatura i wilgotnos$¢ powietrza, materiatu
i podtoza), ksztattu, chropowatosci i chtonnosci podtoza, techniki naktadania, miejsca wykonywania prac, strat nanoszenia itp. Podane w tabeli wartosci uzyskano w laboratorium, w warunkach badawczych
okreslonych w normach. Praktyczne wyniki pomiaréw mogg sie rézni¢ od podanych w tabeli wartosci z uwagi na okolicznosci, na ktdre Producent i Dostawca nie maja wptywu.

APLIKACJA MATERIALU

Przygotowanie podtoza

Przygotowanie szalunkéw

Podtoze betonowe powinno by¢ wykonane zgodnie z normami budowlanymi. Powierzchnia betonu
powinna by¢ czysta, mocna, lekko chropowata, o otwartych porach. Wszelkie zanieczyszczenia mogace
ograniczac przyczepnos¢, takie jak: kurz, pyt, zaolejenia, zattuszczenia, slady wapna, wosku, substancje
bitumiczne itp. oraz luzne fragmenty betonu i stare powtoki - nalezy usung¢. Sprawdzi¢ powierzchniowg
wytrzymatos¢ betonu na rozcigganie (préba pull-off) - srednia wartos¢ préby powinna wynosi¢ minimum
1,5 MPa (warto$¢ zalecana), a wartos¢ pojedynczego wyniku - minimum 1,0 MPa. W przypadku gdyby
wartos¢ ta byta mniejsza nalezy dodatkowo przygotowac podtoze np. poprzez czyszczenie wodg pod
wysokim ci$nieniem, frezowanie, szlifowanie, piaskowanie lub w inny mozliwy sposéb.

Otwory przygotowane pod kotwy powinny posiada¢ odpowiednig srednice i gtebokosé, uzalezniong
od rodzaju i Srednicy kotwionego elementu. Przed aplikacja zaprawy, z otworéw usung¢ wode oraz
wszelkie inne zanieczyszczenia i doktadnie je odpyli¢ np. poprzez wyczyszczenie szczotkg i przedmuchanie
sprezonym powietrzem. Nalezy upewnic sie czy powierzchnia kotwionych elementdéw nie jest zabrudzona,
a w szczegdlnosci czy nie ma na niej pozostatosci ttuszczéw, olejéw, pytu oraz innych zanieczyszczen
mogacych obnizy¢ wytrzymatos¢ zakotwienia.

UWAGA: Wtasciwe przygotowanie otworu montazowego oraz powierzchni kotwy ma decydujacy wptyw
na wytrzymatos¢ zakotwienia!

Podtoze betonowe o odpowiedniej wytrzymatosci nalezy doktadnie odpyli¢ oraz nasaczy¢ wodg do stanu
matowo-wilgotnego (powierzchnia jednolicie ciemna i matowa, bez potysku, jasnych i ciemnych plam oraz
widocznych kropel lub zastoisk wody), a bezposrednio przed natozeniem zaprawy usungé ewentualny
nadmiar wody.

Zaprawa AP VM100 nie wymaga stosowania warstwy sczepnej.

Szalunki powinny byé odpowiednio zamocowane do podtoza i stabilne (takze po wypetnieniu zaprawg),
szczelne (uniemozliwiajace wyciekanie zaprawy) oraz wykonane z mocnego i nienasigkliwego materiatu,
zapobiegajagcemu odcigganiu wody z zaprawy. Styk szalunkéw z podtozem nalezy uszczelni¢ (np.
za pomocg pianki, silikonu lub w inny dostepny sposdb). Odlegto$¢ deskowania od obrysu (krawedzi)
podlewanego elementu nie powinna wynosi¢ wiecej niz ok. 5070 mm. W przypadku zbyt duzych
odlegtosci krawedzi podlewki od obrysu (krawedzi) podlewanego elementu, istnieje niebezpieczenstwo
powstania rys i speka na odkrytych powierzchniach podlewki, a takze odspojenia sie jej fragmentéw
od podtoza.
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Przygotowanie materiatu Materiat AP VM100 jest dostarczany jako gotowa, sucha zaprawa, wymaga jedynie wymieszania z woda.
llos¢ wody zarobowej jaka nalezy doda¢ do zaprawy wynosi od 11 do 13% wagowo (tj. od 2,75 | do 3,25 |
wody na worek 25 kg suchej zaprawy) - w zaleznosci od warunkdéw aplikacji oraz oczekiwanej konsystencji
zaprawy. Do pojemnika wla¢ ok. 2/3 wymaganej ilosci wody zarobowej, a nastepnie wsypywac suchg
zaprawe mieszajgc zawartos¢. Do mieszania uzywacé mieszadta wolnoobrotowego (300+400 obr./min) lub
mieszarki przeciwbieznej. Czas mieszania: ok. 3 minuty. Nastepnie sukcesywnie dodawaé pozostaty ilos¢
wody mieszajac jednoczesnie zawartosc pojemnika przez kolejne 2-3 minuty - az do uzyskania jednorodnej
mieszaniny o oczekiwanej konsystencji. Nie wolno przekracza¢ maksymalnej ilosci wody zarobowej!

Po wymieszaniu zaprawy odczekaé ok. 3-5 minut - po tym czasie zaprawa jest gotowa do aplikacji.

Warstwa sczepna Zaprawa AP VM100 nie wymaga stosowania warstwy sczepnej. Niezbedne jest jedynie odpowiednie
nasgczenie podtoza betonowego wodg (do stanu matowo-wilgotnego).

Wykonywanie podlewki W pierwszym etapie zalewamy ewentualne otwory kotwowe. Nastepnie, po ok. 5 minutach wykonujemy
podlew elementéw. Aby cata objetos¢ podlewu zostata wtasciwie wypetniona, zaprawe nalezy aplikowac
nieprzerwanie, z jednego miejsca. W celu uzyskania wiekszego cisnienia, zaprawe mozna wlewac
do szalunku z uzyciem lejka badz rynny. Zaprawa AP VM100 nie wymaga wibrowania. Nalezy unikaé
wszelkich czynnosci mogacych spowodowaé powstanie pecherzykow powietrza oraz pustych przestrzeni
w strukturze podlewki.

Podlewke uwazamy za ukoriczong w chwili, gdy zaprawa osiggnie gorny poziom szalunku po przeciwlegtej
stronie podlewanego elementu. Materiat mozna aplikowac przy uzyciu pomp do betondw i zapraw.

Wykonywanie zakotwien Po wymieszaniu zaprawy i odczekaniu ok. 5 minut, zaprawe wla¢ do przygotowanego wczesniej otworu
kotwowego, do poziomu ok. 5 cm ponizej krawedzi otworu. Niezwtocznie po wlaniu zaprawy w otworze
nalezy umiesci¢ kotwiony element (poprzez mocne wcisniecie go w zaprawe), a nastepnie uzupetni¢
ewentualny brak zaprawy w otworze (do poziomu krawedzi otworu). Po ustabilizowaniu kotwionego
elementu usuna¢ nadmiar zaprawy. Jesli to konieczne, nalezy odpowiednio zamocowac kotwiony element
w celu jego stabilizacji na czas wigzania zaprawy.

Zalewanie otwordéw kotwowych mozna rowniez wykonywac juz po osadzeniu kotew w otworach. Nalezy
wowczas zala¢ ok. 3/4 gtebokosci otworu (przestrzeni wokédt kotwy), odczekaé ok. 5 minut i uzupetnié
ewentualny brak zaprawy w otworze (do poziomu gérnej krawedzi otworu).

Pielegnacja Po zakonczeniu aplikacji nalezy przestrzegaé¢ ogdlnych zasad pielegnacji betondéw i zapraw - odkryte
powierzchnie swiezo utozonej zaprawy zabezpieczy¢ przed ulewnym deszczem, mrozem i zbyt szybkim
wysychaniem (storicem, wiatrem) np. poprzez zraszanie woda, przykrycie wilgotng geowtdkning, juta, folig.
W celu odpowiedniej ochrony $wiezo utozonej zaprawy mozna zastosowac preparaty do pielegnacji
betondw i zapraw - APprotect AC 1 GW lub AP OF1 - ograniczajgce odparowanie wody z zaprawy.
Temperatura wody uzywanej do pielegnacji zaprawy, powinna by¢ zblizona do temperatury otoczenia
i wigzacej zaprawy (+5°C). Zbyt duza réznica temperatur pomiedzy pielegnowang, wierzchnig warstwa
wigzacej zaprawy a warstwa spodnig, moze doprowadzi¢ do powstania rys.

UWAGI ¢ W przypadku niestandardowych zastosowan prosimy o kontakt w celu ustalenia wtasciwego

sposobu wykonywania prac.

¢ W przypadku prac w temperaturach ponizej +5°C i powyzej +30°C prosimy o kontakt w celu
otrzymania dodatkowych wskazéwek.

¢ Niskie temperatury i zastosowanie zimnej wody zarobowej wydtuzajg czas wigzania i zmniejszajg
rozptyw zaprawy!

¢ Wysokie temperatury przyspieszajg przyrost wytrzymatosci, skracaja jednak znaczaco czas
zachowania wtasciwosci roboczych zaprawy!

e Do zaprawy nie wolno dodawac wiekszej ilosci wody niz zalecane maksimum (np. w celu
zwiekszenia ptynnosci zaprawy)!

e  Zaprawy nie wolno miesza¢ z innymi materiatami!

¢ W przypadku kazdego zastosowania, przed wtasciwg aplikacja materiatu zalecane jest wykonanie
pola prébnego.
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Warunki BHP Zaprawa AP VM100 jest materiatem zawierajagcym cement. W czasie pracy z materiatem AP VM100 nalezy
stosowac sprzet ochrony indywidualnej zabezpieczajacy oczy, drogi oddechowe oraz skére. Szczegétowe
informacje na temat zagrozen zwigzanych ze stosowaniem materiatu zawarte sa w Karcie Charakterystyki
dostepnej na zadanie.

Czyszczenie narzedzi Narzedzia, pojemniki oraz urzadzenia uzyte do aplikacji nalezy czysci¢ ze swiezej (nieutwardzonej) zaprawy
wod3. Zwigzany (utwardzony) materiat mozna usungc¢ jedynie mechanicznie.

Ochrona srodowiska Zaprawa w stanie sypkim nie powinna dosta¢ sie do kanalizacji, gruntu lub wdéd gruntowych. Nalezy
bezwzglednie doprowadzi¢ do utwardzenia resztek materiatu i utylizowac je zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. Utylizacja pustych opakowan lezy po stronie koricowego uzytkownika i powinna by¢
przeprowadzona zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Pomoc techniczna W razie koniecznosci oraz przed zastosowaniem produktu zalecana jest konsultacja z wtasciwym
przedstawicielem AP Chemie celem upewnienia sie co do poprawnosci doboru i zastosowania materiatu
lub uzyskania porady technicznej.

Materiat AP VM100 jest przeznaczony do uzytku profesjonalnego.

Wszelkie dane, informacje co do zastosowarn i inne zalecenia zamieszczone w niniejszej karcie informacyjnej zostaty przyjete na podstawie obszernych prac badawczych i posiadanego doswiadczenia.
Nie mogg by¢ one jednak uznane za wyczerpujace i wigzace - réwniez co do praw osob trzecich. Podane wartosci zostaty ustalone doswiadczalnie, w okreslonych warunkach i odnoszg sie do wartosci
srednich. Mozliwe jest wystgpienie odchytek. Uzyskanie okreslonej wtasciwosci produktow wymaga zachowania warunkéw ich stosowania i przechowywania opisanych w kartach informacyjnych, kartach
charakterystyki i instrukcjach. Producent i jego upowazniony przedstawiciel nie maja wptywu na sposéb aplikacji produktéw i warunki w jakich jest ona wykonywana, jak réwniez na warunki i sposéb
uzytkowania konstrukeji w ktdrych zastosowano produkty z oferty AP Chemie. Informacje zawarte w karcie informacyjnej maja charakter ogdlny. Nie zwalniajg one nabywcy i uzytkownika produktu
z koniecznosci samodzielnego zbadania i wyprébowania przydatnosci oferowanych produktéw i technologii do stosowania w istniejgcych warunkach, przy uwzglednieniu obowiazujacych przepiséw i norm,
warunkoéw realizacji robét oraz zasad sztuki budowlanej. W razie watpliwosci wskazane jest nawigzanie kontaktu z wtasciwym przedstawicielem AP Chemie. Producent i jego upowazniony przedstawiciel
nie ponosza odpowiedzialnosci za skutki zastosowania porady ustnej, w zakresie w jakim wykracza ona poza tres¢ podang w kartach informacyjnych, kartach charakterystyki i instrukcjach, o ile tres¢ porady
nie zostata potwierdzona w formie pisemnej (w tym e-mail). AP Chemie nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody bedace wynikiem niezgodnego z podanymi zaleceniami przechowywania
i stosowania produktu oraz niestosowania si¢ do obowigzujgcych przepiséw, norm i zasad sztuki budowlanej, w tym takze za szkody na osobie i mieniu zwigzane z naruszeniem zasad bezpieczeristwa
i higieny pracy oraz ochrony zdrowia przy uwzglednieniu informacji zawartych w kartach charakterystyki i oznaczeniach na opakowaniach produktéw. Z chwilg ukazania sie niniejszej karty informacyjnej
tracg waznos$¢ wezesniej publikowane jej wydania oraz inne informacje dotyczace omawianego produktu.
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